CANTARE FEROVIARE

FLINTAB

Cantar feroviar in structura mixta metal-beton cu montaj suprateran,
direct pe infrastructura cdii ferate (fara lucrari de turnare beton
in situ) relocabil, PREMIUM HEAVY-D
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UTY. Cantarire statica.

AVANTAJELE MAJORE ALE ACESTUI DESIGN:

> Constructie modulara (doud sau mai multe module)

> Fara fundatii costisitoare, turnate la fata locului

> Instalat direct pe terasamentul de piatra sparta (amenajat
n acest scop), lucrarile sunt similare Tnlocuirii unui
tronson de cale ferata cu altul

> Orice sarcina dinamica mare, rezultata din circulatia
pe caile ferate, cu orice viteza, nu are efecte asupra
cantarului, acesta putand fi tranzitat de locomotive
sau garnituri de tren

> Eliminarea problemelor legate de drenarea apelor pluviale

> Intreruperea minima a liniei C.F. pentru montaj: 2 zile

> Toate componentele sunt accesibile de deasupra

> Relocare simpla cu recuperare integrala a sistemului

> Mentenanta preventiva minima

> Recomandabil pentru medii Ex, acumulari minime de gaze
explozive

> Sistemul de sicane tip labirint previne acumularile de praf
sau alte depuneri (noroi, zipada, pietre)

www.flintab.ro



1. SPECIFICATIE TEHNICA

1.1. DIMENSIONARE
CANTAR FEROVIAR

Cantarul feroviar poate avea orice lungime in intervalul
12..60m, lungime realizata prin combinarea modulelor
active de cantarire de 5, 6 sau 7m si pozitionarea acestora
la o distanta variabila in intervalul 0/3..6m (zona inactiva
indicata intre paranteze patrate).

Dimensionarea se face prin optimizarea asezarii modulelor
active de cantarire in alternanta cu zonele inactive (libere)
dintre ele in scopul obtinerii unei configuratii care sa
permita cantdrirea unui tren cu minim (optim, zero) de
vagoane dezlegate (optim, fird dezlegarea niciunui vagon).

Calculul prevede ca axa boghiului sa fie pozitionata cat mai
aproape de centrul modulului.

Conform Instructiei 314 de norme si tolerante pentru
constructia si intretinerea caii ferate (pag. 84), nu se admit
cupoane de sind sub 3m lungime. Asadar, 3m este lungimea
minima a unui tronson C.F.

Pentru procesul de dimensionare, este absolut necesara o
lista (cat mai completd) cu tipul vagoanelor care vor tranzita
cantarul feroviar.

Modul 5m

Modul 7m




o CDECK

Vagoane tip UAGPS

DIMENSIONARE

20m: 5+[5]+5+5

Indicatorul digital de cantarire indica:

a) greutate pe fiecare boghiu W1, W2, W3;
b) greutate vagon 1 - W1+W2;

[ T-TT]
oooooonooE
c) greutate vagon 2 - W1+W3; oooonooons




1.1. DIMENSIONARE

CANTAR FEROVIAR

Vagoane UAGPS TIP I & II

Vagoane TADGS 957 & 958

Vagoa;ne TADGS 959

L. E

Vagoane UAGPS 20-58 (VFU PASCANI)




1.2. PLATFORMA

DE CANTARIRE

CANTARE FEROVIARE

FLINTAB

Un design de exceptie, care
incorporeaza cele mai avansate '
tehnologii de proiectare

si constructie.

[E————, P

[

METAL-BETON
HEAVY-DUTY

Module ) 3 Structura platformei de cantarire (-DECK este mixta
metal-beton cu grinzi metalice - componenta activa de

Lungime™ [m] 15 m 3] [ cantdrire - montate pe fundatie prefabricata din beton
Platforma ~ METAL-BETON tip C45/55 in conformitate cu DIN 1045 care se instaleaza
Capacitate (60t/modul) [t] 120 120 direct pe infrastructura de piatra sparta a caii ferate.
Fara lucrari de turnare beton /n situ.
CLC [K] 80 80
Sdgeata f [mm] <1:950 < 1:950 2 sau 3 module
- ' 8 sau 12 celule de cantarire

Consumuri

> calitatile remarcabile ale unei constructii
mixte metal-beton, robusta si supla
> model “de top”

metal [t] 10,4 15,6
beton prefabricat [mc] 8,0 13,5

* Lungimi: 5+[5]+5m, respectiv 5+5+[5]+5m

www.flintab.ro



1.2. PLATFORMA
DE CANTARIRE

CLC

Concentrated

SF

: Factor de siguranta
Load Capacity (Safety Factor)

=80K 22

Structura de rezistenta a grinzilor de cantarire este
considerata cea mai buna structura suport de grinzi

“I" (extended steel I-beams), design recomandat

ca fiind “the best practice” de cele mai competente
autoritati internationale Tn domeniile transporturilor si a
constructiilor de drumuri si poduri (cantarul feroviar fiind
asimilat cu o structurd-pod).

De asemenea, design-ul platformei FLINTAB exclude spatii
inchise in care umiditatea excesiva poate initia procese de
coroziune dinduntru spre exterior.

DESIGN MODULAR

FEA f

FEA (Finite Element Sageata platformei sub
Analysis) sarcina maxima

<1:950

Inaltimea de asezare a elementelor prefabricate de capat
este la 600mm masuratd de NST (nivel superior traversa).
Elementele prefabricate de capat cat si elementele
prefabricate de tip U sunt armate cu otel beton P(52 si
beton marca (45/55. Acestea se toarnd in cofraje speciale
cu vibrarea betonului Tn timpul turnarii.

Grinzile de cantarire sunt o constructie din otel cu

profile calitate 5275 si tabla calitate S355. acestea

sunt dimensionate prin FEA (Finite Element Analysis) si
corespund diagramelor de incarcare conform UIC 71, avand
un factor de sigurantd > 2,5, si 0 sageata < 1:950.

Sina CF este de tip 49 cu toate elementele de prindere
certificate AFER.

TRANSPORT
GABARITIC

INSTALARE
RAPIDA
ON-SITE

GREUTATE 5
PLATFORMA
(1 modul):

GREUTATE FUNDATIE:
modul capat (2 buc): 5,1t/buc
modul mijloc (2 buc):

5m: 3,44t 7557, G508,
6m: 4,48t 7507, 5855085,

Tm: 6,61t 707, 48530554,

PRINCIPIU DE
FIXARE SINA
CALE FERATA

ACCES DE
DEASUPRA
PLATFORMEI

CAPACE
PENTRU ACCES
LA CELULE




PROTECTIE
IMPOTRIVA
DEPUNERILOR

Sistemul de cantarire
nu este influentat

in niciun fel de
depuneri de praf,
noroi, zapada sau
inghet. Orice acces
in spatiul grinzilor
de cantdrire este
protejat prin
realizarea de sicane
de inchidere, care nu
permit patrunderea
de noroi, zapada
sau pietre din
terasamentul de
piatra sparta sau
alte obiecte mici.

SISTEM DE
LIMITARE

> cate doi pivoti la
capetele fiecdrei
grinzi, pentru
preluarea fortelor
transversale si
longitudinale

ALEGERE LOC DE INSTALARE

Conditii pentru linia ferata:
> Lungime de aliniament: minim 60m.

> Declivitatea maxima graduala pe lungimea a doua
vagoane: +/-10mm; pe toata lungimea de 60m

se poate ajunge la +/-15mm
(in amonte si in aval de cantar).
> Nu exista conditii particulare care trebuie

impuse terasamentului sau suprastructurii
in zona din vecinatatea cantarului.
> Infrastructura cantarului este
aceeasi ca infrastructura
caii ferate normale. g
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CELULE SI CUTIE
DE CONEXIUNI

Protectie impotriva
vandalismului si
accesului neautorizat.

PROTECTIE
ANTICOROZIVA

> sablare cu grit
cu instalatie GRACO

CABLURI

Protectie impotriva
lovirilor accidentale,
in cabina special strivirii, rozatoarelor,
amenajata numeroaselor cicluri
> vopsire cu instalatie de inghet-dezghet.
airless, se ajunge la
grosime strat final
minim 170 microni

> 2 straturi de grund
cu grosime finala de
minim 60 microni,
anticoroziv pe baza

de rasind epoxidica

si poliaminoamidica,
aditivi si solventi
organici

> 2 straturi de vopsea
ACRILIN E, cu grosime
finalda de 60 microni

rosu RAL 3020
negru RAL 9005

INSTALARE




1.3. FILMUL INSTALARII - LUCRARI C.F.

A. Avize anterior efectuarii lucrarii:

Proiectarea lucrarilor de amplasare a unui cantar feroviar se realizeaza de o unitate autorizata AFER.
Documentatia verificata conform Legii 10/1995** este inaintata la AFER Bucuresti (numai caietul de sarcini
tip), pentru verificare si analiza, apoi la Divizia Linii in vederea autorizatiei C.F.R. de executie.

Obtinerea autorizatiei de construire este in sarcina clientului.

B. Executie lucrare:

in sinteza, procesul de instalare pe linie feratd industriald ecartament 1435mm (CN=cale normald) consta in:

> demontarea sinelor si traverselor C.F. pe o lungime determinata de dimensiunea cantarului feroviar

> sdpatura la cotd si amenajarea terenului (indepdrtarea stratului de piatrd, acolo unde este cazul, pand la
un strat curat (fard si fie impregnat cu pamant, uleiuri, pacur3, etc.)

> transportul cantarului din fabrica (FLINTAB Engineers and Constructors, Tecuci, jud. Galati) - necesar doua
camioane

> macara 25T pentru descdrcare si montaj

> instalarea fundatiilor prefabricate din beton direct pe infrastructura terasamentului de piatra sparta al
cdii ferate la 60cm sub nivelul inferior al sinei (NIS)

> montajul grinzilor active de cantarire

> refacerea continuitdtii caii ferate si a terasamentului de piatrad sparta.

Lucrarile C.F. includ:

> masuratori topografice

> scoatere materiale de balastare din linie pand la talpa traverselor / sub talpa traverselor
> umplutura de balast intre linii

> compactare strat de balast cu placa vibrocompactoare (minim 95%)

> operatiuni auxiliare la lucrdrile de suprastructurd a liniilor: taierea si gdurirea sinelor din amonte si din
aval de cantar

> rectificarea rosturilor de dilatatie
> burajul traverselor de beton pe pat nou / riparea liniilor ferate pe traverse de lemn

> inlocuirea sinelor de cale ferata tip 40 acolo unde este cazul cu sine de cale feratd normala tip 49 si
material marunt de cale

Nota suplimentara:

In cazul in care sina existentd diferd de tipul 49 (veche, tip Cadrul cantarului este prelungit cu o lungime echivalenta a
40), jonctiunea celor doud tipuri implicd un cost suplimentar trei traverse, pe care se afla accesoriile de prindere pentru
care va fi evaluat de la caz la caz. integrarea cantarului in linia curentd (pentru sina C.F. tip 49).
Trecerea de la sind tip 49 la sind tip 40 se poate face numai Pentru conectare la sind tip 40, sina tip 49 de pe cantar se

cu cupoane de tranzitie (eclise de racordare) astfel: pe toatd continud cu un tronson de 3m sind tip 49 la care se sudeazd
lungimea activa a cantarului feroviar, existd montata sind C.F.  un tronson de sind tip 40 din sina existenta.
tip 49 cu toate accesoriile de prindere.

Instructiunile de instalare sunt explicate Tn detaliu Tn fisierul “Instructiuni de instalare cantar feroviar C-DECK”

PASUL 1: Se indeparteaza vechile sine pe lungimea  PASUL 5: Se transporta sectiunile cantarului feroviar
cantarului si pe inca 6m de ambele parti ale sale. si se descarca la locul de instalare.

PASUL 2: Se indeparteaza balastul pe o adancime de PASUL 6: Se efectueaza asezarea si pozitionarea
minim 600mm de la suprafata superioara a traversei. modulelor platformei de cantarire.

PASUL 3: Se amenajeaza terenul instalarii in vederea PASUL 7: Se determina nivelul sectiunilor cantarului

unui drenaj eficient. cu ajutorul unor instrumente speciale.
PASUL &: Se pregadteste si se compacteaza patul PASUL 8: Se monteaza sinele de legatura.
de balast ce va servi drept fundament pentru noul

cantar.




PASUL 1 Se indeparteaza vechile sine pe
lungimea cantarului si pe inca
6m de ambele parti ale sale.

Se amenajeaza terenul instalarii
PASUL 3 in vederea unui drenaj eficient.

oy

# 5 S R IRE
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Se indeparteaza balastul pe o
adancime de minim 600mm de la
suprafata superioara a traversei.

A Se pregateste si se compacteaza
patul de balast ce va servi drept
fundament pentru noul cantar.

Se transporta sectiunile
PASUL 5 cantarului feroviar si se

descarca la locul de instalare.

Se determina nivelul sectiunilor
PASUL 7 cantarului cu ajutorul unor
instrumente speciale.

Se efectueaza asezarea si
pozitionarea modulelor platformei
de cantarire.

> PASUL 8 Se monteaza sinele de legatura.




1.3. FILMUL INSTALARII - LUCRARI C.F.

Detaliu2

Detaliu 1

Cantar feroviar compus din douda module de cantarire:

1. Prefabricat - element de capat modul;

2. Prefabricat - Element U;

3. Grinzi mecanice de cantarire;

4. Spatiu intre module (zona intre osiile anterioare vagon).

A s Joaes JIAA X YR IAL JAL JAX
28L%00%8 2"

A-A
3000
1435

600

* Strat de repartitie
Fundatia prefabricata a unui modul este formata din doud prefabricate de capat unite cu doud prefabricate U unde sunt

montate grinzile metalice.

NOTA:
4 70 . : L
= 1. Asezarea prefabricatelor de capat se face pe un strat de repartitie
compactat 95%;
=i 2. Zonele de asezare se niveleaza cu un strat de nisip maxim 2cm;
+H 3. Tronsoanele de sind CF, Tn amonte si aval de cantar, trebuie sa aibd o
2 % lungime de min. 6m;
L. La capatul de trecere pe cantar, sinele CF se prelucreaza ca in figura
= 125+ 1 aléturaté;
20 5. La montaj, distanta dintre capetele sinelor CF, la trecerea pe cantar,
trebuie sa fie 2..kmm.

10



2. CONFIGURATIE SISTEM

CANTARE FEROVIARE

FLINTAB

Oferta comerciala

.
Funﬁle module p‘abrlcate din beton

Grinzi de cantarire
®

k4

Componente electronice
Celule de ca ar|re si cutie

Indicator digital d tar
Imprimanta

Pachet de p t|e ec
Statie PC si d

- ;-
_ Servicii

°% - 'Montaj siinstalare
U Q u--r e me rologica |n|t|ala \
0

©/Instruire operatori y
0 L . e a m |
@ deé me J |

Excluderi din furnitura standard sau asigurate optional  C'l€ntul asisura un spatiu de lucru pentru operator
Lucriri de constructu in raza de vizibilitate a cantarului feroviar: o cabina,

Transport platforma si macara un container-birou sau o Tncdpere dintr-o cladire
- Y fnvecinata.

an .. . ‘ Parametrii retelei electrice asigurate de Client:

> tensiune de alimentare: 230Vca+10%

> frecventa: 50Hz+1%

> putere instalatd: 650VA

garantie > potential intre nulul de protectie al retelei de

- 0ata duratayde ‘“ata a can Lui 1 alimentare si centura de impamantare:
.-
= = —— $men r Aé“‘ i‘ 0(zero)

Din stoc sau 6 saptamani de la co > rezistenta prizei de impamantare:
maxim 1 Ohm

de canta
ntarire: 2 @

Configuratia in detaliu: pag. 12| >



2.2. OFERTA

COMERCIALA

rodusul are ca scop determinarea masei in tranzactii comerciale si se afla sub incidenta Directivei 2009/23/CE
(care abroga Directiva 90/384/EEC), transpusd de H.G. 617/2003 pentru stabilirea conditiilor de introducere
S

pe piata si de punere in functiune a aparatelor de cantarit cu functionare neautomatad, republicata, modificata
prin H.G. 1302/2009. Singurul aspect relevant pentru utilizarea unui cantar feroviar este acela de a gestiona simplu
si eficient datele de cantdrire si de a permite transferul acestora in diverse alte aplicatii software in retea.

CONFIGURATIA SISTEMULUI

1 Platforma de cantarire model (-DECK

Componente electronice

Celule de cantarire FLINTEC Germania tip RC3-30t-C4* GDT cu protectie la supratensiuni
Cutie de conexiuni cu protectie la supratensiuni

(ablu de legdturd din cupru pentru montaj ingropat, ecranat si armat (20..30m)
Indicator digital de cantarire SysTec Germania tip ITB000E Tn carcasa din inox IP65
Imprimanta alb-negru HP laserjet Pro P1102 USB format A4

Priza APC de protectie la supratensiuni, tensiune de trecere <15%, filtrare

EMI/RFI >20-30db, energie absorbitd 903 jouli, curent de varf 13kA

Sursa de tensiune neintreruptibila UPS

Statie PC (configuratia medie a pietei) cu sistemul de operare si toate aplicatiile
preinstalate, inclusiv program antivirus

Software de management al tranzactiilor comerciale conform cerinte H.G. 1373/2008

VVVVYVYY

vV Vv

Montaj si instalare
» Asigurare laborator verificari metrologice (camion + automacara + semiremorca
cu greutati etalon) si personal necesar testelor (inspector verificator, sofer/operator
automacara/legator de sarcind)
» Verificare metrologica initiala si aplicare marcaje legale
» Instruire operatori
» Declaratie de conformitate si Certificat pentru teste

Excluderi din furnitura standard sau asigurate optional

Clientul asigura aliniamentul sinei C.F. pe o lungime de minim 3 vagoane

Avize si autorizatie de construire conform 1.3.A (pag. 8)

Lucrdri de amenajare a infrastructurii C.F. si lucrari de pregatire pentru montaj: centura
de impamantare, sudura si pozare cablu conform 1.3.B (pag. 8)

Transport platforma din fabrica proprie (sucursala din Tecuci, jud. Galati)

Macara 12.5t pentru descdrcare si montare platforma pe pozitie (3..4h)

Optional, asigurate de FLINTAB in parteneriat cu firma certificata AFER.

vVVvYy VVY

Garantie
10 ani structura de rezistenta a platformei; 2 ani componentele electronice

Service postgarantie

Pe toatda durata de viata a produsului: asigurare piese de schimb, interventii service,
contracte service, verificari metrologice periodice sau dupa reparatie/relocare

Temperaturi de lucru

> Receptor de sarcind (platforma): -40°C..+65°C
> (elule de cantarire: -40°C..+80°C
() > Indicator de greutate: -10°C..+40°C
s > Echipamente periferice (statie PC, imprimantd, accesorii): +10°C..+35°C

Termen de livrare
6 saptamani
1

2



Capacitate: 120t
Diviziune: 50kg

Transportul este gabaritic, necesitand cate un camion pentru fiecare
modul livrat. Instalarea se efectueaza rapid on-site cu ajutorul
unei macarale de 25t cu care se vor ridica prefabricatele din beton
si grinzile de cantarire si se vor amplasa pe terasamentul de piatra
sparta special amenajat.

7/ : Lungimea minimd de aliniament a cdii ferate unde se doreste instalarea sistemului
Transport gabaritic 2 camioane Y e . 4% < ,
de cantarire trebuie sa fie de 60m cu o declivitate maxima graduala pe lungimea
Macara [t] 25t a doud vagoane (+/-10mm). Cantarul se va integra perfect in structura cdii ferate
Greutate modul [t] 3,Lh4t avand aceeasi infrastructura.
Elementele prefabricate de capat cat si elementele prefabricate de tip U sunt
armate cu otel beton P(52 si beton marca C45/55.

%
@ Executie platforma de cantarire 6 SAPTAMANI

Amenajare cale ferata 2-3 7ILE

T

;gﬂ Transport 1-2 71LE

0
¢

Montaj platforma pe fundatie 121

Punere in functiune 1-2 ZILE

Ofertele care nu fac dovada explicitd a caracteristicilor tehnice declarate sunt neconforme.
Nu trebuie sa luati in considerare declaratii nesustinute si nedovedite tehnic!
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2.3. SINTEZA COMPONENTE

ELECTRONICE

Celule de cantarire
FLINTEC GERMANIA RC3-30t-C4

> Certificare: certificat de test nr. 009-99.09 emis de PTB GERMANIA,
organism notificat in Uniunea Europeana

> Material: otel inoxidabil 17-4 PH (1.4548)

> Etansare: complet ermetica - prin presetupd etansa sticla pe metal;
utilizare in medii industriale “outdoor”

> Grad de protectie: IP68 / IP69K

> (antarire: permite efectuarea operatiilor de cantarire

> Au proprietatea de a aduce intotdeauna in pozitie verticala platforma
de cantdrire (self-alignment ROCKER COLUMN loadcell). Capacitatea
fiecarei celule este de 30 tone, conform celei mai bune practici de
selectie in scopul fiabilitatii maxime pe o duratd mare de exploatare

> Suprasarcina de siguranta: 200%

> Suprasarcina de siguranta la eforturi laterale: 100%

> Filtru digital: automat cu ajustarea ratei de conversie cu reglarea
numdrului de esantioane (1, 2, 4, 8, 16, 32)

> Interfata asincrona: RS485 half duplex, multidrop cu adresa de retea,
rata de transfer reglabila in intervalul 2400..38400, data bits si paritate,
parametrii care pot fi programabili

Celulele de compresiune
self-alignment reprezinta
cea mai buna varianta
pentru preluarea sarcinilor
statice si dinamice mari!

Cutie de insumare

FRP (fiberglass reinforced polyester) IP66, presetupe IP68, silicagel, placa de conexiuni echipata standard cu
eclatori de protectie pentru socuri electrice.

Indicator digital de cantarire
SysTec GERMANIA IT8000E

| > Certificare: certificat de examinare CE de tip D11-09-021 rev.1
emis de PTB GERMANIA, organism notificat in Uniunea Europeana

> Material carcasa: otel inoxidabil

> Cerinte obligatorii standard:
- interfatd de comunicatie seriala RS232 aprobata pentru
conectarea la o statie PC
- echipare standard cu DSD (Data Storage Device) memorie
martor “aliby”; inregistrari unic identificate pentru evaluarea
trasabilitatii cantaririlor

> Tehnologie: MCP (Multi Cell Processing Technology)
> Calibrare: digitala, prin meniu dedicat
> Tastatura: On/Off, Sum, Zero, Tare, Print, Function

> Compararea greutatii unui boghiu cantadrit pe sectiuni
> Etalonarea (calibrarea) a unui modul la 60 tone

electronice

Filtre reglabile pentru atenuarea
semnalelor oscilatorii de la platforma de cantarire

sau a oricaror alte semnale parazite. Deplasare
limitata a punctului de zero pentru compensarea
deviatiilor provocate de depunerea pe platforma

a zapezii, noroiului sau a depunerilor accidentale.
> Comparea greutatii unui boghiu cu celalalt boghiual
aceluiasi vagon

> Afisaj alphanumeric 5.7” color

> Operatorul poate cantdri: greutate boghiu W1, W2,
W3, sau greutate vagon UAGPS W1+W?2

sau greutate vagon VTG W1+W3

> (antdrire vagoane scurte W2+W3

14



Statie PC si imprimanta

Configuratia medie a pietei, cu sistem de operare preinstalat:

> Procesor 2.0GHz

> Memorie 2.0GB

> HDD 20GB

> Monitor cu rezolutie nativa 1280x1024 sau 1440x900

> Interfata seriald tip R5232/USB sau o interfatd ethernet
TCP/IP

> Sistem de operare Microsoft Windows XP SP3,
Microsoft Windows Vista SP1 sau Microsoft Windows 7

> Imprimanta laser alb-negru HP LaserJet PRO P1102

Software

(o
==

............

Sistem software de management al tranzactiilor comerciale:

> Operare usoara pe baza de ferestre, meniuri si liste

> Monitorizare in timp real a greutatii

> Tiparire, inclusiv vizualizarea notelor de cantarire emise

> Gestiune date de cantdrire cu emitere note de cantar si salvarea
acestora in baze de date (dat, ord, TARA, BRUT, NET, produs, etc.)

> Raportare tranzactii comerciale pe perioade selectabile de timp

> Protectie impotriva intentiei de utilizare frauduloasa a datelor de
cantdrire

FLINTAB R(C3D Software

[ Loadcell 1

Serigl Mo.: (1031422 Address: |1 w | Type: [RC3D

COM Parameters: |19200baud, 7 data bits, even parit.v

Digttal Fitter: |3 w Cycles: | 5 |= Courter: | § w
Blectronics 1D: [11F5451 Capacity: | 30T
Revision Date: |1.01.2014 GROS5: 15352
Temperature: | 21°C TARE: | 3581
ERRORS =0 NET: 11771

Software specializat pentru verificarea si programarea celulelor de
cantarire digitale FLINTEC RC3D, care permite pana la 12 conexiuni

simultane cu senzorii de masad ai cantarului feroviar.

Avantajele folosirii acestor celule digitale de ultima generatie sunt:
> Fiabilitate si precizie la cantdrire

> (alibrare usoara

> Determinarea rapida a celulei defecte in cazul unei reparatii

Pachet _d__e protectie electrica suplimentara EEP

> Priza cu eclatori si sigurante rapide pentru protectie la supratensiuni si

socuri electrice in reteaua de alimentare

> Sursa de tensiune neinteruptibila UPS minim 500VA
> Prelungitor cu prizele necesare sistemului in ansamblu
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2.4. ECHIPAMENTE

OPTIONALE

ECHIPAMENT VIDEO

Sistem de supravegere video in cabina pentru
vizualizare pozitionare vagoane / alegere
configuratie cantdrire cu monitor video dedicat.

Aapexis

> Set de celule de cantarire analogice FLINTEC
Germania R(3 zone 1, 2 (gas) and 21, 22 (dust)
in conformitate cu EEx ia IIC T6...T4 T130°C ATEX
> Set bariere de siguranta
> Indicator digital de cantdrire pentru zond normala
> Afisaj de exterior local.

NOTA IMPORTANTA:

Greutatea unui vagon este suma greutatilor
fiecarui boghiu cantarit pe o sectiune.
Programul de cantdrire compara permanent in
timpul incarcdrii greutatile celor doua boghiuri
care nu trebuie sa difere cu mai mult de 300-
400kg.

In cazul cand aceastd valoare este depasitd, incarcarea vagonului cisternd cu gaz lichefiat este
automat blocata.

In acest fel, sistemul de cantdrire este redundant prin verificarea permanentd a greutatilor
boghiurilor vagonului care se incarca.

Deasemenea, terminalul de cantarire este prevazut cu setarea a doua valori pentru prealarma
atingerii greutatii de Tncarcare si blocare incarcare peste valoarea greutatii admise pe vagon.
Incarcarea se face prin controlul debitului fin-grosier la inceputul incarcarii si grosier-fin la
sfarsit de incarcare.
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VERSIUNE CSI

3000mm | 3000mm
| 1435mm |

Cai ferate cu ecartament normal, de 1435mm, Caii ferate pentru vagoane ucrainiene sau rusesti,
caracteristic celor mai multe tari europene, asiatice, linie ferata industriala CL = cale largad, ecartament
si africane. 1520mm.

(antarele feroviare (-DECK se livreaza la cerere cu ecartamentul lat 1520mm pentru statele din (SI.
Deasemeni se pot livra si in constructie speciala cu ecartament dublu:

- ecartament european 1435mm

- ecartament lat 1520mm

Avantajul constructiei speciale cu ecartament dublu este acela cd vagoanele se pot cantari indiferent de
ecartamentul lor.

1435mm 1520mm

Ecartament european 1435mm Ecartament lat (SI 1520mm
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3. FABRICATIE

FLINTAB detine propria fabrica cu
doua hale moderne de productie, cu fabricatie
atent executata si testata.

Fabrica FLINTAB, intinsa pe o suprafata de peste 14000mp, are doua hale de productie insumand

2000mp si spatii de depozitare exterioare si interioare de 8000mp, dotate cu 6 instalatii de ridicat.

utilaje moderne de taiere termica a semifabricatelor

aparate de debitare manuala si semiautomata cu oxigen si plasma

ghilotine hidraulice si abkant

instalatie de roluire si indreptare

masina multifunctionala pentru debitare, stantare, decupare tabla si profile

fierastrau automat pentru taiere profile

instalatii de polizare cu banda

masina de tdiat si de indoit otel beton

prelucrari metalice pe masini unelte: masini radiale de gaurit, freze universale si strunguri cu

comandad numerica

> echipamente de sudura cu electrod invelit si de sudura cu sarmad de tip sinergic bazate pe
tehnologie invertor

> instalatie de sablare si instalatie de vopsire airless

V V V V V V V V V
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Experienta 20 ani
Garantie 10 ani GARANTIA
Referinte 150 cantare feroviare FLINTAB

5':“»*?1 s ' | AR -

-

FLINTAB Dana RUS

www_flintab_ ro NEO BUSINESS CENTER 0244 - 33 88 88 Director FLINTAB
Str. Carpenului nr. 22 0745 - 11 55 66 0745-01 8501
100430 Ploiesti, Romania office@flintab.ro dana.rus@flintab.ro




