Modernizari poduri bascula
mecanice
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Sistemul este proiectat pentru modernizarea podurilor bascula
cu cap semiautomat fabricatie Balanta Sibiu, tip 10+7m. Se
subintelege ca orice producator de sisteme de cantarire poate
aborda astfel de lucrari, adica nu exista o licenta de
exclusivitate in privinta modernizarii podurilor vechi
mecanice, fabricate 1la vremea respectiva de catre un unic
producator. Acest lucru este perfect logic, luand 1in
considerare ca se reutilizeaza din vechiul cantar numai cuva,
grinzile si eventual, dalele de beton, daca sunt in stare
corespunzatoare traficului feroviar. Toate elementele vechi de
masura (parghii, cutite, pernite, etc.) se demonteaza si se
dezafecteaza.


https://www.cantareferoviare.ro/modernizari-poduri-bascula-mecanice/
https://www.cantareferoviare.ro/modernizari-poduri-bascula-mecanice/
https://www.cantareferoviare.ro/download/Specificatie_tehnica_PITON.pdf

Lucrarile se desfasoara in urmatoarea ordine:

» se elibereaza complet cuva prin inlaturarea constructiei
metalice a podului bascula

in cuva raman fundatiile de sprijin ale vechiului
mecanism de cantarire mecanic

= intrucat punctele de sprijin ale noului pod electronic
difera fata de cel mecanic (in special cota de elevatie
a noilor puncte de sprijin fiind la cca 280mm sub grinda
“I" a constructiei metalice a podului), este necesara
turnarea in fiecare colt a unui bloc de beton slab armat
care va ingloba si fundatia existenta. La jumatatea
cuvei se va turna de o parte si de alta cate un un bloc
de beton slab armat intre cele 2 fundatii existente

= FLINTAB livreaza kit-urile de asamblare ale celulelor de
cantarire care se sudeaza direct la grinzile “I” de
rezistenta ale podului bascula

= toate mecanismele vechiului pod nu se mai folosesc
(parghii, brate mobile, cutite, cap indicator)

- toate operatiile de sudura si montaj ale kit-urilor de
asamblare ale celulelor de cantarire, inclusiv
reinstalarea intregii constructii in cuva, se fac numai
sub asistenta tehnica a furnizorului.

Produsul are ca scop determinarea masei 1iIn tranzactii
comerciale si se afla sub incidenta Directivei Uniunii
Europene 90/384/EEC transpusa de H.G. 617/2003 pentru
stabilirea conditiilor de introducere pe piata si de punere 1in
functiune a aparatelor de céantarit cu functionare neautomata
si a H.G. 891/2004 privind stabilirea unor masuri de
supraveghere a pietei produselor din domeniile reglementate,
prevazute 1in Legea nr. 608/2001 privind evaluarea
conformitatii produselor.



 Proiect pentru lucrari de infrastructura si pregatire
montaj
» Kit-uri de montaj pentru celulele de cantarire

» Celule digitale de cantarire FLINTEC Germania RC3D-30t-
C3

= Cutie de conexiuni cu protectie la supratensiuni

» Cablu de legatura din cupru pentru montaj ingropat,
ecranat si armat (20..30m)

» Indicator digital de cantarire SysTec Germania tip
IT8OOOE in carcasa din inox IP65

=« Imprimanta alb-negru HP laserjet Pro P1102 USB format A4

Priza APC de protectie la supratensiuni, tensiune de
trecere <15%, filtrare EMI/RFI >20-30db, energie
absorbita 903 jouli, curent de varf 13KA

» Sursa de tensiune neintreruptibila UPS

- Statie PC (configuratia medie a pietei) cu sistemul de
operare si toate aplicatiile preinstalate, inclusiv
program antivirus

- Software de management al tranzactiilor comerciale
conform cerinte H.G. 1373/2008

* Montaj si instalare
- Asigurare laborator verificari metrologice (camion +
automacara + semiremorca cu greutati etalon) si personal



necesar testelor (inspector verificator, sofer/operator
automacara/legator de sarcina)

Verificare metrologica initiala si aplicare marcaje
legale

» Instruire operatori

- Declaratie de conformitate si Certificat pentru teste

= Manual de mentenanta preventiva

= Lucrari de constructii, adaptare grinzi existente,
centura de impamantare si lucrari de pregatire pentru
montaj (sudor+aparat de sudura) si pozare cablu

Macara pentru demontare si montare platforma de
cantarire pe pozitie

Garantie

= 2 anl componentele electronice

Service postgarantie

- Pe toata durata de viata a produsului: asigqurare piese
de schimb, interventii service, contracte service,
verificari metrologice periodice sau dupa
reparatie/relocare

= 6 saptamani



» Receptor de sarcina (platforma): -40°C..+65°C

= Celule de cantarire: -40°C..+80°C

» Indicator de greutate: -10°C..+40°C

Echipamente periferice (statie PC, imprimanta,
accesorii): +10°C..+35°C



componentele vechi ale cantarului:
parghii, brate, cutite, cap indicator.

cantarul mecanic vechi si
componentele acestuia.

PASUL 1 Se indepdrteaza din cuvd > PASUL 2 Se demonteaza si se dezafecteazd >

prin turnarea unor piloni de sprijin kit-urilor celulelor de cantirire
pentru celulele de cantarire. pe platforma de cantirire.

I9 PASUL 3 Se adapteazd fundatia existentd PASUL & Se efectueazi montarea >

Se efectueazd asezarea si PASU Se efectueaza instalarea si
PASUI' 5 pozitionarea platformei de } L 6 testarea echipamentelor >-
cantdrire pe fundatie. electronice.
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functiune a sistemului de
cantdrire.

metrologica initiala cu greutati
etalon.

I) PASUL 7 Se realizeaza punerea in >PASU|. 8 Se efectueazi verificarea




